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(57) Abstract 



The present invention concerns a composite for producing sports balls and shoe upper material from a multilayer composite, the 
outermost layer being an abrasionproof plastics layer which is connected to a second layer of a spun fibre non-woven fabric which has 
uniform expansion and resistance to tearing in all directions and is optionally connected to an innermost layer of a staple fibre non-woven 
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(57) Zusammenfassung 

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Verbundstoff zur Herstellung von Sportballen und Schuhobermaterial aus einem mehrlagigen 
Verbundstoff, wobei die auBerste Schicht eine abriebfeste Kunststoffschicht ist, welche mit einer nach alien Richtungen eine gleichmafiige 
Dehnung und ReiBfestigkeit aufweisenden zweiten Schicht aus einem Spinnfaservlies verbunden ist, die ggfs. mit einer tnnersten Schicht 
aus einem Stapelfaservliesmaterial verbunden ist. 
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Verwendung eines Verbundstoffes zur Herstellung von Sport- 
ballen oder als Schuhobermater ial 

Die Erfindung betrifft die Verwendung eines Verbundstoffes 
zur Herstellung von Sportballen oder Schuhobermaterial , 
der aus mehreren Lagen besteht , wobei als auflerste Schicht 
eine abriebfeste Kunststoff schicht und als innere Schicht 
eine Schicht aus Spinnf aservlies vorgesehen ist. 

Die Verwendung von Verbundstof f en fur die Herstellung von 
Sportballen ist bekannt, wobei als aufierste Schicht eine 
abriebfeste Kunststoff beschichtung und als innere Schicht 
eine elastische Kunststoff schicht , eine Gewebeschicht oder 
eine Filz- bzw. Vliesschicht vorgesehen ist, wobei gegebe- 
nenfalls auch mehrere solcher Schichten vorgesehen sein 
konnen (vgl. DE 27 23 625-C2, DE-U-18 72 725, DE 24 56 
071-A1, DE-U-75 02 670, EP-03 05 595-A1 , DE-U-82 07 404.6, 
DE-29 50 620-A1 ) • Das wesentliche Problem bei Verwendung 
derartiger Materialien fur solche Sportballe besteht ins- 
besondere darin, da!3 bei starkem Innendruck durch die mit 
PreBluft aufgeblasene innere Gummiblase die Formstabilitat 
der Hulle nicht erreicht wird, ein derartiger Ball ohne 
spezielle Lamination auf der innersten Schicht keine per- 
fekte gleichmaBige Rundung aufweist, oder ein auf Prazi- 
sion gearbeiteter Ball mit der Zeit instabil wird und 
seine Rundung verliert. Der Grund liegt in einer unzurei- 
chenden Zugstabilitat der inneren Schicht bzw. Schichten 
insbesondere bei Verwendung von Vliesen und Filzen und/- 
oder in einer Richtungsabhang igkei t der Dehnung bei Ver- 
wendung von Gewebeunterlagen . 
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Es war dah r bisher erf orderlich, bei solchen Hullen mehr- 
lagige Gewebe aus Baumwolle, Viskos , Polyamid oder Polye- 
ster zwischenzulegen, wobei die Einzelgewebe aufwendig im 
45 * Winkel gegeneinander verlegt wurden, um die multidi- 
rektionale Stabilitat zu bewirken; oder eine spezielle 
Atlasbindung des Gewebes vorzusehen, um die Gewebe in sich 
zu verfestigen. 

Eine ideale isotrope Dehnung der Stutz- und Verf est igungs- 
schichten laBt sich aber auch auf diese Weise nicht errei- 
chen ♦ 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Verbund- 
stoff vorzuschlagen , mit dem derartige Sportballe, die aus 
mehreren Stiicken zusammengenaht oder verschweiBt sind und 
eine innere Gummiblase umfassen, bei dem vorgesehenen 
Innendruck der Gummiblase eine genaue kugelf ormige Rundung 
erreichen und bei starker Beanspruchung nicht instabil 
werden und dabei eine dauerhafte weiche Sprungelast izi tat 
aufweisen. 

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung durch die Merkmale 
des Hauptanspruches gelost und durch die der Unteransprii- 
che gefordert. 

Als auBere Schicht wird ein abriebf ester Kunststoff , wie 
Polyurethan, S il iconkautschuk , Polyvinylchlor id , Polyethy- 
len, Polypropylen , Polyacrylat oder auch eine Gummi-La- 
tex-Schicht verwendet. Dadurch, daB mit der auBersten, das 
Aussehen, die Festigkeit und Elastizitat bewirkenden 
Kunststoff schicht eine nach alien Richtungen eine gleich- 
maBige Dehnung und ReiBf estigkei t aufweisende zweite 
Schicht aus Spinnf aservl ies verbunden ist, wird eine 
GleichmaBigkeit des Verbundes bewirkt. 
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Durch die nach alien Richtungen gleichmafiig geringe Deh- 
nung und hohe Re ifif est igke i t des Spinnf aservl ieses der 
zweiten Schicht, kann sich das elastische Material der 
aufleren Schicht, bedingt durch den Innen-Pressdruck der 
auf gepumpten Balle, kontrolliert und absolut gleichmaBig 
dehnen. Die Rundung und Prazision der Balle wird durch 
dieses Korsett absolut formstabil gehalten und das Materi- 
al der aufieren Schicht hat keine Moglichkeit sich un- 
gleichmafiig auszudehnen oder zu verziehen. Ein weiterer 
Vorteil der Verwendung von solchen Materialien liegt in 
der leichten Verarbei tung , da das Material kantensauber 
geschnitten und vernaht werden kann. 

Spinnf aservliese sind seit langerer Zeit bekannt und wer- 
den iro Fahrzeugbau, zur Teppichherstellung , im Hoch-*-und 
Tiefbau, fiir Dachbahnen, in der Fil tertechnik , Elektronik- 
industrie, Tapetenherstellung , Gartenbau und Land- 
wirtschaft eingesetzt . Ihre hohe Reifi- und StoBf estigkeit , 
Dimens ions stab il itat bzw . Temperaturbestandigkeit , Durch- 
lassigkeit, Bes tand igkei t und thermische Ver f ormbarkeit 
machen sie fiir all diese Anwendungen geeignet. Solche 
Vliese werden hergestellt, indem man f aserbildende Kunst- 
stoffe, beispielsweise Polyamid, Polyester, Polyolefine, 
PVC oder Polystyrol verspinnt und die dunnen Faden endlos 
in Wirrlage ablegt und zu Schichten verfestigt, indem man 
entweder unter Druck und War me eine VerschweiBung der 
Kreuzungspunkte der Filamente oder durch Aufspruhen einer 
Bindemi ttellosung eine Verklebung derselben herbeifiihrt 
(vgl. DE 13 03 891-B1 ) . 

Vorzugsweise ist eine innere oder dritte Schicht aus einem 
geeigneten Stapelf aservliesstof f vorgesehen, die einen 
Druckausgleich zwischen der inneren preflluftgef till ten 
Gummiblase und der aufieren Hulle bewirkt und eine gewisse 
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Dampfung der Elastizitat erreicht, so daB die Hulle in 
ihr m Verhalten einer Lederhiille entspricht. 

Die Erfindung bringt den wesentlichen Vorteil, daB ein mit 
solchem Material hergestellter Sportball eine optimale 
Rundung bei starkster Beanspruchung erreicht. Stabilitats- 
erhohend wirkt sich dabei aus, daB die auBere Beschichtung 
in plastischer Form direkt auf der zweiten Schicht aus 
Spinnf asermaterial aufgetragen ist und damit eine innige 
Verbindung zwischen den beiden Schichten erzielbar ist. 
Zusatzlich wird erreicht, daB Balle, welche in diesem 
Aufbau gefertigt werden, mit hoherem Druck aufgepumpt 
werden konnen , ohne dabei die Form und Prazision zu ver- 
lieren. Die Nahtstellen der Balle halten uberdurchschnitt- 
lich lange Zeit und reiBen nicht aus, wenn man das Vlies 
stark genug auslegt. Die Balle, welche mit diesem Aufbau 
gefertigt werden, halten auch bei Dauereinsatz die Form- 
stabilitat, denn durch vollig isotrope Dehnung des Vlieses 
haben die Balle keine Moglichkeit, sich zu verziehen und 
unrund zu werden. 

Als besonders wirkungsvoll bei der Optimierung des Sprung- 
verhaltens bei Sportballen und daher besonders bevorzugt, 
ist eine Vulkanisat ion bei den genannten Verbundstof f en 
beim Einsatz als Ballmater ial . Diese Erkenntnis beruht 
darauf, daB ein solcher Verbundstof f bei der Bindung z.B. 
auf Basis von Latex und Selbstvernetzer , sehr trage und 
steif ist. Es hat sich daher gezeigt, daB sich ein selbst- 
vernetztes VI iesmater ial zum Einsatz als Qual itats-Bal 1- 
material nicht eignet, da Sportballe aus einem solchen 
Material gefertigt, kein Temperament aufweisen und ein 
sehr schlechtes Sprungverhalten besitzen, was in der Pra- 
xis beim Sport nicht akzeptiert wird. Der Grund fur diesen 
negativen Sprung-Ef f ekt besteht darin, daB bei ein m 
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selbstvernetzten Syst m die Fasern im Vlies mit Harzen 
unelastisch und steif verklebt werden. 

Bei einer Vulkani sat ion hingegen besteht sogar die Mog- 
lichkeit, systemat isch je nach Bedarf und Anforderung, 
unterschiedliche Elast iz i tat s-Werte und Hartegrade im 
Vliessubstrat zu erzielen. Bei der Vulkani sat ion entsteht 
der gegen Hitze und Kalte sehr widers tandsf ahi ge Weich- 
gummi . Der Latex wird bei 140* mit dem Vlies vulkani- 
siert , im Gegensatz zu einer Koagulation, welche auf einer 
Temperatur zwischen 37* - 65* basiert. 

Die Vulkanisat ions-Temperatur von 140* sollte nicht Ciber- 
schritten werden, da ansonsten die Qualitat des vulkani- 
sierten Substrates verloren geht , das Vlies wird dabei 
hart und sprode . ^ 

Eine besonders bevorzugte Variante besteht darin, .das 
Vliesmaterial in der Farbe weiB oder in hellen Farbtdnen 
zu vulkani s ieren . 

Im Gegensatz zu einer Koagulation bleibt das vulkanisie.rte 
Vliessubstrat offenporig und die Hohlraume im Vlies werden 
nicht geleeartig ausgefullt und verstopft. 

Als weiterer Vorteil ist zu erwahnen, daB ein vulkanisier- 
tes Vliessubstrat besser mit Latex gefiillt ist, als bei- 
spielswiese ein Vlies mit Selbstvernet zung ♦ Der Latex 
setzt sich bei der Vulkanisat ion verstarkt an den Fasern 
und Faser-Kreuzungen an, dennoch bleibt das Substrat her- 
vorragend offenporig und weist eine starke Atmungsakt ivi- 
tat auf . 
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Bei dieser b vorzugt n Vulkanisat ion werden die aus Iso- 
pren bestehend n kettenf ormigen Molekiile durch Schw fel- 
briicken miteinander vernetzt. Ein solches vulkanisiertes 
Material weist eine besondere Elastizitat , Viscositat und 
dabei erstklassige Reflexe auf, was sich ganz deutlich 
durch ein perfektes, erstklassiges Sprungverhalten von 
Sportballen zeigt. Das besondere dabei ist, daB ein Spie- 
ler einen optimalen, weichen Ballkontakt halten kann, ohne 
dafc der Ball dabei unkontroll iert wegspringt. Der Ball 
weist eine erstklassige Ballfiihrung auf und bei Bedarf 
eine extrem schnelle Beschleunigung . 

Weitere wichtige Vorteile bestehen darin, daB ein Ball aus 
vulkanisiertem Material bei unterschiedlichen hohen und 
tiefen Temperaturen seine urspriingl iche Elastizitat beibe- 
halt und dies auch bei Einlagerung uber Jahre hinweg ohne 
Verhartung des Sy n the se - Obe rmate rials . 

Ein weiterer ebenfalls sehr grofier Vorteil besteht bei 
einem vulkanisierten VI iessubstrat darin, daB die sich in 
jedem Latex befindlichen Emulgatoren, welche den Latex 
beira Transport fliissig halten, beim Vulkanisations-Pro- 
zess, im Vlies mit eingeschlossen werden. Dabei konnen die 
Emulgatoren bei Dehnung und Stauchung im VI iessubstrat 
nicht mehr frei werden und in der Of f enporigkeit es Vlie- 
ses kein Annetzen von Feuchtigkeit bewirken. Solch ein 
Emulgator wirkt wie eine Seife und bringt z.B. in einem 
selbstvernetzten VI iessubstrat bei der Hydrophobierung 
unlosbare Probleme mit sich. Durch diese Of f enporigkeit 
des Substrates und der bei Einsatz in der Praxis ublichen 
Dehnungen und Stauchungen des Obermaterials bewirken diese 
Emulgatoren in Verbindung mit Feuchtigkeit einen standigen 
Saugeffekt. Dabei verliren jegliche Hydrophobierungsmittel 
ihre Wirkung. 
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Im Versuch hat es sich gez igt, dafi das absolut gleiche 
Vliessubsrat « jedoch einmal selbstvernetzt und zum anderen 
vulkanisiert , beide ausgewaschen und mit der gleichen Art 
von Hydrophobierung ausgerustet, sich von beiden Substra- 
ten das selbstvernetzte Material schnell mit Wasser voll- 
saugte. Hingegen das vulkanisierte Substrat zeigte keine 
Annetzung von Feucht igkeit . 

Aufgrund dieser vorgenannten positiven Eigenschaf ten einer 
Vulkanisation laBt sich ein solches Material auch als 
Schuhobermaterial einsetzen, weil dadurch eine dauerhafte 
Biege-, ReiB- und Stauchf est igkeit gewahrleistet wird, 
verbunden mit einer hervorragenden Geschme id igke i t und 
Elastizitat, sowie bedingt durch die Of f enporigkei t des 
Substrates verursachte erstklassige Atmungsakt ivitat . - - 

Fiir ein solches Schuhobermaterial kann die abriebfeste 
Beschichtung entweder aus einem geschlossenen Film oder 
einem porosen und durchlass igen Film, uberwiegend auf 
Basis von PU bestehen. 

Des weiteren bietet ein solches vulkanisiertes Vliessub- 
strat die Moglichkeit, ohne Beschichtung auf der Obersei- 
te , als Besatz-Material bei Schuhen mit Velour-Optik ein- 
gesetzt zu werden, da ein solches vulkanisiertes Substrat 
eine sehr hohe Abriebf est igkeit aufweist, 

Als weiterer Anwendungs-Bereich kann ein solches Substrat, 
ebenfalls mit Velour-Optik, fiir sprunggedampf te Hallenbal- 
le in Anwendung kommen, wobei es sich bei Bedarf anbietet, 
das Spinnf aservlies auf der Ruckseite zu kaschieren. 

Als weitere Moglichkeit kbnnen die verschiedenen Vorschla- 
ge aus Vliesstoff auch alternativ mit PU-coagul iert oder 
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mit Schaum, z.B. High-Solit PU-Schaum ocler PVC-Schaum etc, 
ausgeschaumt oder mit Schaum beschichtet werd n, um eine 
perfekte isotrope GleichmaOigkei t und elastische Festig- 
keit zu erzielen. Ebenso ist es vorgesehen, einen Spinn- 
f aservliesstof f mit Schaum zu beschichten und diese Kom- 
bination als Subsrat zu verwenden oder dieaes zusatzlich 
mit einer abriebfesten Beschichtung auszuriisten. 

Als weitere Moglichkeit kann ein Vliesstoff Verwendung 
finden, welcher nach Art eines Spinnf aservlieses mit End- 
losfasern gebildet wird und dann in einer hoheren Grammage 
vernadelt und bei Bedarf gespalten wird, oder ein Spinn- 
faservlies, welches mit Gewebe oder Wirkware usw. kombi- 
niert und dann mit PU coaguliert oder mit Latex vulkani- 
siert wird. Ein solches Substrat kann ebenfalls zusatzlich 
mit einer abriebfesten Beschichtung ausgerustet werden. 

Gleichzeitig bietet der Spinnf aservl iesstof f die Moglich- 
keit, das bei Sportballen benotigte Verstarkungs-Laminat 
auf der Innenseite der Balle, welches ubl icherweise aus 
Gewebe besteht, durch das Spinnf aservl ies zu ersetzen oder 
das Spinnf aservlies mit Gewebe oder Wirkware zu kombinie- 
ren. 

Die hohe Verarbeitungs- und Vulkanisationstemperatur von 
140* bewirkt bei der Vliesbindung auf Basis von Latex eine 
erstklassige Of f enpor igkeit des Vliessubstrates . Gleich- 
zeitig bewirkt diese Arbe i tstemperatur von 140* die effek- 
tivste Wirkung in Verbindung von Schwefel und Latex bei 
der Vliesbindung und gewahrle i ste t dabe i eine optimale, 
gleichmaBige Vernetzung mit dem Ergebnis einer erstklassi- 
gen Elastizitat und Geschmeidigkeit des Vliessubstrates. 
Der eingesetzte Latex uberzieht und ummantelt dabei nur 
die Fasern sowie die Faserkreuzungen im Vlies, ohne dabei 
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das Substrat auszufullen, zu verschliefcen odcr zu verstop- 
fen. 

Ein weiterer sehr wichtiger Vorteil besteht darin, daB 
durch die Vulkanisat ion eine negative Nachhartung des 
Substrates, bedingt durch den Schwefel, nicht erfolgt. 
Dies wiirde normalerweise geschehen z»B* bei weiteren Be- 
arbeitungsvorgangen wie z.B. Kondensierung oder HeiBbe- 
schichtungen zwischen 140* - 160* . Dabei wiirde ein solches 
Substrat nachharten und die Eigenschaf ten wiirden sich 
durch Versprodung negativ verandern. 

Besonders bevorzugt ist eine Vulkanisat ion des Vlieses in 
weiCen und hellen Farbtonen, eine Stabilisierung des yul- 
kanisierten Spinnf aservlieses mit Schwefel, sowie «jne 
Hydrophobierung mit Fluorcarbon. . 

Die Erfindung wird in der nachf olgenden Beschreibung an- 
hand eines in der Zeichnung dargestell ten Ausf uhrungsbei- 
spiels naher erlautert. 

In der Zeichnung ist der Aufbau des Verbundstof f es mit 
drei Schichten in einem Teilquerschnitt entsprechend den 
Konturen eines Sportballes dargestellt. Ausgehend von 
einer auGeren Schicht 1 aus einem hochabriebf esten Materi- 
al, z.B. auf der Basis von Polyurethan ist eine zweite 
Schicht aus Spinnf aservl ies 2 vorgesehen, die multidirek- 
tional eine g le ichmaftige Dehnung und Reiftf estigkeit be- 
sitzt. Dieses Vlies nimrat die von dem Innendruck der Gum- 
miblase 4 erzeugte Druckspannung auf. Dadurch wird der 
Ball f ormstabil gehalten . Diese Eigenschaf ten eines Mate- 
rials werden von den verschiedensten VI iesmater ialien 
erfiillt, wie beispielsweise Polyester, Viskosepolyester, 
Polyamid, Copolymere aus anderen Kunststoffen und derglei- 
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chen. Als MaB fiir die ReiBf est igkeit kann von GroBenord- 
nungen von 10 bis 1000 N/5 cm ausg gangen werden. Beson- 
ders bevorzugt werden Spinnf aservl iese , die durch Vulkani- 
sieren mit Latex bei hoheren Temperaturen verfestigt sind, 
wie sie vorstehend beschrieben wurden. 

Dieses Spinnf aservlies wird ggfs. direkt auf eine innerste 
Schicht 3 aufgebracht, wobei diese Schicht aus weichen und 
unstabilen, d.h. nicht in sich verfestigten Stapelfa- 
servliesstof f en besteht. Diese Schicht 3 hat die Aufgabe, 
die gewiinschte Sprungdampf ung und das benbtigte Gewicht 
des Balles zu erzeugen und auch die Spieleigenschaf ten fiir 
ein gutes Ballgefiihl und eine gute Ballfuhrung. Diese 
innerste Schicht 3 kann aus den verschiedensten kurzfase- 
rigen VI iesmater ialien bestehen, wie beispielsweise aus 
Mikrof aservliesstof f en, coagulierten Vliesstof fen, porome- 
rischen Vliesstof fen, Polyestervl iesstof f en f Polya- 
midvliesstof f en, Filzen, Lederf aserstof f en , Glasfa- 
servliesstof f en , Synthesekeramikf aservl ies , und derglei- 
chen. 

Durch diese Verbindung eines stabilen, mult idirektional 
gleichmaBig dehnbaren Spinnf aservl ieses mit dem nachgiebi- 
gen, aus kurzen Stapelfasern bestehenden Vlies ergibt sich 
das optimale Verhalten. Das Verbinden der Schichten 2 und 
3 kann z-B, mit Hilfe eines Polyurethan-Klebers erfolgen 
Oder bei Verwendung entsprechender Materialien auch durch 
VerschweiBen bzw. Anwendung eines Gummiklebers und Vulka- 
nisieren, Besonders bevorzugt ist ein Verbund der beiden 
Materialien mittels eines Schmelzklebers auf der Basis von 
Thermoplasten . 

Es ist ferner bevorzugt, das Spinnf aservl ies der Schicht 2 
direkt als Trager zu benutzen, auf dem die Stapelfasern, 
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aus denen die Vliesschicht 3 in bekar -ter Weise gebildet 
wird, abg lagert werden, um danach zu dem Vlies v rdichtet 
zu werden. 

Zum Verbinden von Spinnf aservlies und kurzf aserigem Vlies 
wird vorzugsweise eine Emulsion aus einero Natur- oder 
Synthese-Kautschuk , welche ein Silicon- oder Fluorcarbon-- 
Hydrophobierungsmittel und ggf. ein Urethan oder Acrylat 
als Haf tvermittler enthalt, benutzt . Dieser Kleber bewirkt 
beim Eintrocknen und Vulkanisieren , ggf . durch Selbstver- 
netzung, eine feste Bindung an den Faserkontaktstellen der 
Schichten, ohne jedoch die Porositat und Gasdurchlassig- 
keit wesentlich herabzusetzen . Durch die enthaltenen Hy- 
drophobierungsmittel , die in den Kautschuk eingebunden 
werden, wird im gleichen Arbeitsgang das Vlies gegen Ein- 
dringen von fliissigem Wasser geschutzt. Oberraschenderw'ei- 
se laBt sich ein so vorbehandel tes Material trotz der 
Hydrophobierung noch mit der Polyurethanschicht 1 und ggf. 
mit unter das Vlies zu klebenden Verstarkungs- oder Be- 
schwerungsgeweben oder -folien verkleben. Die Materialien 
besitzen eine gute Elastizitat auch in der Kalte. 

Bei der Herstellung der Verbundmater ial ien hat es sich als 
vorteilhaft erwiesen, zunachst die Spinnf aserschicht und 
die innere Vliesschicht miteinander zu verbinden und da- 
nach die au&ere Kunststof f schicht entweder als hartbare 
Dispersion 

waflriger Pol yure thane 
zweikomponen tiger Pol yure thane 
Pol yure than auf High- Sol id Basis 

oder als thermoplast isches Pulver oder als vorf abr izierte 
Folie aufzubringen und durch Einwirkung von Warme, entwe- 
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der in einem Schm lzofen oder durch Infrarotstrahl r zu 
verfestigen. Der Kunststoff durchdringt auf diese Weise 
teilweise die folgende Schicht, wodurch eine besonders 
feste Verbindung erreicht wird* Ent sprechende Techniken 
sind fur die Herstellung anderer Verbundwerkstof f e be- 
kannt. Weniger bevorzugt aber ebenfalls moglich, ist eine 
Verbindung uber ein Bindemittel, beispielsweise einen 
Latex- oder Sil icon-Kautschuk-Kleber . 

Besonders bevorzugt ist es, das Spinnf aservl ies auf der 
Oberseite mit einer diinnen (0,2-lmm) und auf der Unter- 
seite mit einer dickeren (l-5mm) Schicht aus Stapelfaser 
zu versehen, welche bevorzugt durch Vernadeln miteinander 
verbunden sind, und diesen Schichtverbund mit der obigen 
Kautschuk / Hydrophobierungsemulsion zu tranken (20-40 
Gew.-%), den Verbund im Of en zu vulkanisieren , oberflach- 
liche Rauhigkeiten abzuschleif en und erst danach mit der 
Schicht 1 zu, verbinden . Die dunne , iiberwiegend wieder 
abgeschlif f ene Deckschicht ergibt so eine besonders glatte 
Unteriage fur den Kunststoff, wird aber noch ausreichend 
durchsetzt, um die Haftung der Spinnf aserschicht zu er- 
moglichen. 

Die auBere Schicht weist vorzugsweise eine lederahnl iche 
Narbung ihrer Oberflache auf , die in ublicher Weise bei 
der Herstellung mit einer entsprechend gemusterten Prage- 
walze eingepragt oder iiber eine Releasepapierbeschichtung 
aufgebracht wird. 

Da durch die Nahte der mit dem erf indungsgemaBen Verbund- 
material hergestellten Produkte und teilweise auch durch 
Poren der Deckschicht, Wasser in das Innere eintreten 
kann, welches sich kapillar in den VI iesschichten ver- 
teilt, hat es sich weiterhin als vorteilhaft erwies n, 
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durch eine Hydrophobierung dieser Materialien ein Eindrin- 
gen von Wasser zu verhindern. Das Material wird dadurch 
100% wasserdicht und nimmt auch bei Nasse nicht an Gewicht 
zu . 

Als Hydrophobierungsmittel sind Losungen oder Emulsionen 
von bekannten Produktgruppen , wie Aluminium- und Zirkon- 
salzen, hoheren Fettsauren, fettsauremodif izierten Melami- 
nen sowie bevorzugt von Siliconen, Fluorsil iconen und 
Fluorcarbonharzen geeignet. Eine weitere Moglichkeit be- 
steht darin, die zuvorgenannten Komponenten mit Polyuret- 
han-Dispersionen zu kombinieren oder eine Hydrophobierung 
ganz auf Di spers ionsbasi s durchzuf iihren . Uberraschender- 
weise lassen sich so hydrophobierte Materialien noch mit 
Polymeren beschichten bzw • verkleben. 

Die Hydrophobierungsmittel konnen entweder nach der Her- 
stellung des Verbundwerkstof fes aufgebracht werden oder 
die Vliese vor der Laminierung mit dem auBeren Kunststoff- 
belag damit impragniert werden. Eine vorherige Impragnie- 
rung erweist sich als vorteilhaft, wenn das Hydrophobie- 
rungsmittel mit einem Losungsmittel aufgebracht wird, in 
dem die auAere Hiille angelost werden kdnnte . Eine nach- 
tragliche Irapragnie rung ist notwendig, wenn das Hydropho- 
bierungsmittel die Haftung zwischen auflerer Kunststof f - 
hiille, Spinnf aservlies und/oder Unterlegvl ies beeintrach- 
tigen wiirde. Geeignete Haf tvermittler konnen fur solche 
Falle eingesetzt werden • Da die Hydrophobierungsmittel die 
Poren im Vlies nicht fiillen, sondern nur die Fasern dunn 
uberziehen, bleibt das Material luftig und atmungsaktiv . 

Aus diesem Grund wird das Material vorziiglich als Schuh- 
obermaterial eingesetzt. Da fur Schuhobermaterial bzw. fur 
spezielle Balle diese extr m geringe isotrope Dehnung , 
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bedingt durch das Spinnf aservlies , von Nacht il ist und 
man ggf. eine grofi re Dehnung bevorzugt, muB das Material 
speziell zweischichtig aufgebaut werden. Dabei kann die 
Schicht aus Spinnf aservl ies entfallen. Dies gilt auch fur 
preiswerte Sportballe, bei denen eine grofiere Dehnung und 
Toleranzen in Kauf genommen werden konnen. Der besondere 
Effekt und die sehr wirkungsvolle Eigenschaft eines sol- 
chen zweischichtigen Materials wird durch die Latex-Bin- 
dung des Substrates in Verbindung mit der Heifi-Vulkanisa- 
tion und ggf. Hydrophobierung gewahrle i stet . 

Bei einem Material mit einem solchen 2-schicht igen Aufbau 
( Stapelf aservlies und Beschichtung ) ergibt sich die fol- 
gende Zugf est igkeit und Dehnung in Anlehnung an DIN 53328: 



N/20 



% Dehn. 



X Dehnung bei: 
50N 100N 150N 



200N 



250N 



Richtung a 276 66 
Richtung b 368 103 
diagonal 332 95 



8,7 19,7 31,2 

13.7 33,1 47,4 

11.8 27,9 41,8 



41,5 52,3 

59.7 70,7 

53.8 65.0 



Weiterhin sollen die erf indungsgemaflen Materialien in 
einem weiten Temperaturbereich einsetzbar sein, bei- 
spielsweise zwischen -10" und + 50* C. Um insbesondere bei 
tiefen Temperaturen ein Versproden der Kunststoffe zu 
verhindern, kann es daher vorteilhaft sein, an sich be- 
kannte Weichmacher ( Phtalsaureester , Adipate etc. ) zuzu- 
setzen. Um eine Migration der meist oligen Weichmacher im 
Verbund zu inhibieren, ist es ferner moglich, diese mit 
dem Synthesematerial zu vernetzen oder anzukondensieren . 
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Da fur die verschied nen Arten von Sportballen (FuBball, 
Handballs Volleyball etc.) eine unterschiedl iche GroBe , 
ein unterschiedliches Gewicht und ein unterschiedliches 
Sprungverhalten gefordert wird, ist es bei einem nicht 
speziell an den Verwendungszweck angepafiten Verbundstof f 
eventuell notwendig, durch Einfugen weiterer Vlies- oder 
Gewebee inlagen zwischen Hiille und Gummiblase, diese Eigen- 
schaf ten einzustellen . 
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Pa tent anspriiche 

1 ) Verbundstof f zur Herstellung von Sportballen oder 
Schuhobermaterial aus einem mehrlagigen Verbundstof f , 
dadurch gekennze ichne t , daB die auflerste Schicht (1) 
eine abriebfeste Kunststof f schicht ist, welche mit 
einer nach alien Richtungen eine gleichmaBige Dehnung 
und ReiBf est igkeit aufweisenden zweiten Schicht (2) 
aus Spinnf aservl ies verbunden ist. 

2) Verbundstof f gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die zweite Schicht (2) eine Langs- und Quer- 
reiBf est igkeit von 10 bis 1000 N/ 5 cm aufweist und 
aus Fasern von Polyester, Viskosepolyester , Polyamid 
oder Copolymeren aus anderen Kunststoffen besteht und 
vorzugsweise durch HeiBvulkanisat ion mit Latex ver- 
festigt ist, 

3) Verbundstof f gemafi Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die auBerste Schicht (1) aus Polyuret- 
han, Siliconkautschuk, Polyvinylchlor id , Polyethylen, 
Polypropylen , Polyacrylat oder auch einer Gummi-La- 
t ex -Schicht besteht . 

4) Verbundstof f gemaB einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichne t , daB die Kunststof f schicht (1) 
auf die Schicht (2) als hartbare Dispersion oder 
thermoplast ische Masse aufgebracht wird. 

5) Verbundstof f gemaB einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet , daB eine innerste Schicht (3) 
aus einem Stapelf aservl iesmaterial vorgesehen ist. 
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6) Verbundstoff gemaB Anspruch 1, dadurch gekennz ich- 
net, daB der Stapelf aservliesstof f der innersten 
Schicht (3) aus Mikrof aservl iesstof f en , coagulierten 
Vliesstof fen, poromer ischen Vliesstoffen, Polyester- 
vl iesstof f en , Polyamidvl iesstof fen , Filzen, Lederfa- 
serstoffen, Glasf aservl iesstof fen , Synthesekeraraikf a- 
servlies und dergleichen besteht. 

7) Verbundstoff gemafl einero der Anspruche 5 und 6, da- 
durch gekennzeichnet , daB die Schicht (2) mit der 
innersten Schicht (3) durch einen Schmelzkleber auf 
Basis von Thermoplasten verbunden ist. 

8) Verbundstoff gemaB einem der Anspruche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Schichten (2) und gege- 
benenfalls (3) hydrophobiert sind« 

9) Verbundstoff gemaB Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net, dafl als Hydrophobierungsmittel Losungen oder 
Emulsionen von bekannten Produktgruppen , wie Alumini- 
um- und Zirkonsalzen , hoheren Fettsauren, fettsaure- 
modif izierten Melaminen sowie bevorzugt von Silico- 
nen, Fluors il i conen und Fluorcarbonharzen verwendet 
werden . 

10) Verbundstoff gemaB einem der Anspruche 5 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB Schicht (2) und Vlies (3) 
mit einem Gemisch aus Natur- oder Synthese-Kautschuk , 
Silicon- oder Fluo rcarbon-Hydrophobierungsmi t teln und 
ggf. Urethan- oder Acrylat-Haf tvermi ttlern gebunden 
sind. 

11) Verbundstoff gemaB einem der Anspruche Ibis 10, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Schicht (2) noch mit 
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einer diinnen Schicht aus Stapelf aservlies abgedeckt 
ist . 

12) Sportballe bestehend aus miteinander zu einer Hiille 
vernahten Teilen aus einem Verbundstoff gemaB einem 
der Anspruche 1 bis 11 und einer aufblasbaren inneren 
Gummiblase ( 4 ) . 

13) Sportballe gemafl Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet , 
dafi zwischen der Hulle und der Gummiblase weitere 
Folien, Vlies- oder Gewebeschichten angeordnet sind. 
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25-10-84 


KEINE 






GB-A-2065554 


01-07-81 


DE-A- 
DE-A- 
FR-A.B 
BE-A- 


2950620 
2950669 
2471858 
886626 


19-06-81 
02-07-81 
26-06-81 
01-04-81 


DE-A-3111340 


28-01-82 


DE-A- 

FR-A.B 

GB-A.B 


3011389 
2478961 
2074091 


01- 10-81 

02- 10-81 
28-10-81 



FormbUU PCT/1SA/210 (AAhsnf P»Uflt/amiLi«KJuU 1993) 
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